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OPIS PRODUKTU Bl BOND to dwusktadnikowy wypetniony klej epoksydowy o wysokiej tiksotropii i konsystenciji miekkiej
szpachli.
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GDZIE JEST STOSOWANY » Wodoodporne uszczelnianie ztaczy, peknigé i spoin konstrukcyjnych w potaczeniu z tasma Bl FLEX
System
» Naprawa lub wypetnianie ubytkéw, krawedzi, naroznikow taczen i pekniec
* Do niewielkiego kotwienia tagcznikow w betonie, drewnie i murze
« Jako klej oraz do spoinowania betonu, prefabrykatow betonowych oraz ptyt i rur z betonu zbrojonego
widknem
+ Jako klej i do spoinowania twardego kamienia naturalnego, cegty, ceramiki, stali i aluminium, drewna i
zywicy epoksydowej

ZALETY * Doskonata przyczepno$¢ do wiekszosci materiatéw budowlanych
» Wysoka odporno$¢ na érodki chemiczne i sole odladzajace
» Wysoka odporno$¢ mechaniczna
» Wysoka tiksotropia, nie kapie w zastosowaniach pionowych i sufitowych
* Latwos¢ przygotowania matych iloci dzigki proporciji mieszania obu sktadnikéw 1:1
* Nieprzepuszczalny dla cieczy i pary wodnej
* Latwa i szybka aplikacja
*» Nie ma potrzeby stosowania podktadu

PRZYGOTOWANIE | REALIZACJA Przygotowanie powierzchni
Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, usuwajgc luzny materiat poprzez energiczne szczotkowanie,
piaskowanie lub mtotkowanie.
Szlifowanie lub szlifowanie powierzchni metalowych.
Powierzchnie czyszczone pod wysokim cisnieniem.
W przypadku stosowania przy ujemnym cisnieniu hydrostatycznym powierzchnie betonu nalezy
zszorstkowacé/wyfrezowaé na gteboko$¢ co najmniej 2 mm, a przesigkanie wody nalezy usunaé za
pomoca szybkowigzacej zaprawy TAP 3/I-PLUG (patrz odpowiednie karty techniczne).
Podtoze moze by¢ wilgotne, ale bez wody na powierzchni.

Mieszanie

Dodaj sktadnik B w catosci do sktadnika A.

Miesza¢ mikserem elektrycznym przez co najmniej 2 minuty, az do uzyskania jednorodnej masy bez
kolorowych smug.
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Zastosowanie jako klej i do fugowania

Bl BOND mozna naktada¢ metalowag pacg lub kielnia; w celu poprawy przyczepnosci zaleca sie
rozprowadzenie go na obu klejonych powierzchniach, a nastepnie potaczenie czesci, przytrzymujac je
razem, az klej catkowicie stwardnieje.

Minimalna grubo$¢ zapewniajgca skuteczng przyczepno$¢ migdzy czesciami wynosi 1-2 mm.

W przypadku klejenia profili metalowych na powierzchniach pionowych nalezy je réwnomiernie
podeprzeé i docisngé za pomocg podpér przez co najmniej 12 godzin, w zaleznosci od natozonej
grubosci (nie wiecej niz 5 mm) i temperatury otoczenia.

Aplikacja w potaczeniu z tasma Bl FLEX System na pekniecia, dylatacje i ztgcza
konstrukcyjne
Patrz karta katalogowa systemu Bl FLEX.

Referencje dostepne na stronie www.volteco.com

ZUZYCIE | WYDAJNOSC 1,5-1,6 kg/m? na mm grubo$ci.
PAKOWANIE | Opakowanie 10 kg (sktadnik A 5 kg + sktadnik B 5 kg) lub 5 kg (sktadnik A 2,5 kg + skfadnik B 2,5 kg).
PRZECHOWYWANIE BI BOND przechowywany w oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu i w temperaturze od 10°C do

30°C moze by¢ zuzyty w ciggu 12 miesiecy od daty pakowania.

OSTRZEZENIA - WAZNE UWAGI  Temperatura aplikacji musi wynosi¢ od 10°C do 30°C; nizsze temperatury (i/lub obecno$é¢ wilgoci w
podiozu) mogag opo6zni¢ proces sieciowania kleju Bl BOND, podczas gdy wyzsze temperatury
drastycznie skracaja jego zywotnosc.

W przypadku zastosowan w temperaturach < 10°C produkt nalezy przechowywa¢ w ogrzewanym
pomieszczeniu.

Nie stosowa¢ juz wymieszanego kleju BI BOND, jesli mingt jego termin przydatnosci do uzycia (nawet
jesli konsystencja wydaje sie dobra).

W przypadku niezgodnosci materiatow nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ kleju Bl BOND do podtoza.

W przypadku aplikacji na metale narazone na duze zmiany temperatury i/lub znaczng dtugo$é nalezy
skonsultowac sie z Biurem Technicznym Volteco.

Po uzyciu dobrze wyczy$ci¢ narzedzia rozciericzalnikiem nitro.

SPECYFIKACJA FIZYCZNA |

TECHNICZNA

Dane techniczne Metoda badania Wartosci

Wyglad/Kolor: Miekki szary sztukaterie

Proporcje mieszania Sktadnik A: Sktadnik B = 1:1

Temperatura robocza -40°C +60°C

Ciezar wiasciwy 1,5 kg/l

Przydatny czas zycia 30' (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 60%)
Twardosc¢ Shore A po 2 dniach UNI EN ISO 868 10°C: >60 Shore D

21°C: >60 Shore D
40°C: >60 Shore D

Twardos¢ Shore A po 7 dniach UNI EN ISO 868 10°C: >60 Shore D
21°C: >60 Shore D
40°C: >60 Shore D

Przyczepnosc¢ do betonu UNI EN 1542 > 2 N/mm?
Przyczepnosc¢ do mokrego betonu UNI EN 13578 > 2 N/mm?
Odpornosc chemiczna Zobacz karte techniczng systemu BI FLEX
Nadaje sie do kontaktu z wodg pitng Okreslenie globalnej migracji Dekret SOCOTEC ITALIA SRL
ministerialny 174 z 04.06.2024 Raport nr LF53030/23
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Dane techniczne
Nadaje sie do kontaktu z wodg pitng

BEZPIECZENSTWO

PRAWA AUTORSKIE

INFORMACJE PRAWNE
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Metoda badania Wartosci

Ustalenie konkretnego przeniesienia CHELAB SRL
Rozporzadzenie ministerialne 174 z Raport n° 17/000244151
04.06.2024

Patrz odpowiednia Karta Charakterystyki.

© Copyright Volteco S.p.A. - All rights reserved.

Informacje, obrazy i teksty zawarte w tym dokumencie sg wytaczng witasnoscig Volteco S.p.A.

Moga one ulec zmianie w dowolnym momencie i bez powiadomienia.

Najbardziej aktualne wersje tego i innych dokumentéw (specyfikacje, broszury, inne) znajdujg sie na
stronie www.volteco.com.

W przypadku ttumaczenia tekst moze zawiera¢ niescistosci techniczne i jezykowe.

Uwaga dla nabywcy/instalatora:

Niniejszy dokument udostepniony przez Volteco S.p.A. jest to jedynie wsparcie i wskazéwka dla
kupujacego/aplikujacego.

Nie bierze sie pod uwage szczego6tow kazdego pojedynczego kontekstu operacyjnego, za ktéry Volteco
S.p.A. nie ponosi odpowiedzialnosci.

Nie modyfikuje ani nie rozszerza obowigzkéw producenta Volteco S.p.A.

Jest podatny na zmiany, dla ktérych aplikator musi dokona¢ aktualizacji przed kazdym indywidualnym
zastosowaniem, odwiedzajgc strone internetowg www.volteco.com.

Powyzsze wyjasnienia dotyczg informacji technicznych/handlowych sieci handlowej udzielanych przed
sprzedaza.
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