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POPIS PRODUKTU

WT EXPANSION je hydroexpanzni tésnéni na bazi kopolymeru AMPHIBIA v EPDM s vysokou odolnosti v(ci
hydraulickému zatizeni, které vytvari optimalni tésnéni dilatacnich a kontrakénich spar, i poskozenych, v jakékoli
zelezobetonové konstrukci.

Diky své velké flexibilité mize byt aplikovan i na zvlasté ¢lenité nebo nepravidelné struktury.

POUZITI

« Utésnéni konstrukenich dilatacnich a smrstovacich spar ve vSech typech Zelezobetonovych konstrukci (podzemni
prostory, rampy, kandly, nadrze, bazény atd.)

* Realizace tésnéni mezi prefabrikovanymi Zzelezobetonovymi nebo kovovymi prvky pro hydraulické stavby

* Realizace tésnéni potrubi ze Zelezobetonu, kovu

VYHODY

* Dokonalé hydraulické utésnéni

* Vysoka odolnost proti hydraulickému zatizeni

* Netoxi¢nost a ohleduplnost k Zivotnimu prostiedi
« Velka flexibilita pouziti

» Snadna a rychla aplikace

PRIPRAVA A APLIKACE
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PFed pokladkou tésnéni je nutné zkontrolovat, zda jsou podkladové plochy fadné pfipraveny.

Musi byt suché, Cisté a zcela zbavené prachu, olejl, odstrariovacl koroze nebo jakychkoli jinych nedistot, které by
mohly narusit pfilnavost tésnéni.

Poté pokracujte v pokladce t&snéni WT EXPANSION a usporadejte je v ndvaznosti na sebe podél linie aplikace tak,
aby tvorily jeden souvisly profil.

Spoje mezi konci musi byt provedeny pfimo pfi pokladani, s pfilozenim hlavy k hlavé, pomoci svafovani horkym
vzduchem pfi teploté 400 °C nebo lepenim pomoci AKTI-SEAL 201, aby byla zajiSténa vodotésnost a funkéni
soudrznost systému (viz pfislusny technicky list).

Upevnéni tésnéni WT EXPANSION musi byt provedeno nanesenim vhodné vrstvy lepidla, pomoci ULTRATACK, BI
MASTIC nebo ULTRABOND, v zavislosti na vlastnostech podkladu, okolnich podminkach a predpokladané dobé
provedeni zasahu (viz pfislusné technické listy).

Beéhem pokladani je tfeba vyvijet rovnomérny tlak, aby se zajistilo Uplné pfilnuti tésnéni k povrchu.

Pokud je nutné pevnéjsi uchyceni, Ize pouzit kontrolované udery kladivem, pficemz je tfeba dbat na to, aby té€snéni
zlstalo spravné umisténé a stabilni v uréeném miste.

Po dokon&eni pokladky musi byt tésnéni WT EXPANSION zcela zapusténa do Zelezobetonu s minimalni kryci vrstvou
10 cm (viz schéma).

V pfipadé pouziti ULTRABOND jako lepidla musi byt produkt pfed pouzitim dikladné promichan a nanesen v tenké a
rovnomeérné vrstve na obé lepené povrchy pomoci jemné zubaté stérky (1 mm) nebo Stétce.

Na zvlasté poréznich podkladech je tfeba nanést druhou vrstvu, jakmile je prvni vrstva na dotek sucha (pfiblizné po
10-30 minutach).

Lepeni se smi provadét pouze tehdy, kdyz jsou obé plochy zcela suché.

Doba schnuti se mlize liit v zavislosti na typu povrchu, mnozstvi naneseného produktu, teploté (= +10 °C) a vihkosti
vzduchu (< 65 %) (viz pfislusny technicky list).

V pfipadé konstrukéniho spoje, po pfipraveé vhodného oddélovaciho prvku v zavislosti na po¢atecni otevienosti spoje
(viz Tabulka 1), Ize t&snéni vytvofené profilem WT EXPANSION doplnit umisténim WT PANEL (viz pfisludny
technicky list) na uzavreni rozhrani zelezobetonovych odlitkd.

Panely WT PANEL Ize aplikovat v jedné nebo vice vrstvach, které se vzajemné prekryvaji, az do dosazeni
pozadované §irky spary, ¢imz se dosahne souvislého utésnéni i bocnich povrchi obou betonovych prvkd.

Jak pusobi

Pfi kontaktu s vodou mohou profily WT EXPANSION hydratovat az do Uplného nasyceni hydrofilniho polymeru, ¢imz
se pocatec¢ni objem zvétsi na dvojnasobek.

Tim je zajisténo dokonalé hydraulické tésnéni v konstrukénich spojich, které jsou vystaveny hydrostatickému zatizeni.
V pfipadé, ze pritomnost vody neni konstantni, WT EXPANSION zlstava trvale v rozsifené velikosti.

Teprve kdyz je umistén v prostfedi bez vihkosti, pomalu uvolfuje absorbované molekuly vody a vraci se do své
plvodni velikosti.

PFi opétovném kontaktu s vodou se jev expanze opakuije se stejnymi vlastnostmi.

Tento jev je diky chemické stabilité vyrobku opakovatelny bez ztraty expanznich a tlakovych vlastnosti.

Pravodce vybérem

Pro spravné pouziti profill WT EXPANSION je nezbytné mit na paméti, Zze dokonala vodotésnost je v pfimé zavislosti
na tlaku, ktery profily vyvijeji na stény, a tedy na stupni jejich vzajemného propojeni.

Hydroizola¢ni profily WT EXPANSION musi byt na jedné strané zajiStény, aby se zabranilo jejich vysunuti
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hydrostatickym tlakem pred jejich nabobtnanim.

Pozadovana velikost profilu se voli podle maximalniho linearniho pohybu spoje (s ohledem na jevy smrstovani, tepelné
pohyby betonu a pfipadné diferencialni sedani) a poc¢ate¢niho otvoru spoje, ktery ma byt vytvofen béhem provadéni.

TABEL 1

Typ profilu Rozmeéry Maximalni poc¢atec¢ni [DalSi postupny pohyb |[Typ pouziti
otevieni az do hydraulického

WT E 20.20 20X20 mm 10 mm 5 min Konstrukéni spoje

WT E 30.30 30X30 mm 20 mm 10 mm Konstrukéni spoje

Reference jsou k dispozici na www.volteco.com

BALENi A SKLADOVANI

Profily WT EXPANSION jsou baleny v krabicich, které obsahuij:
WT E 20.20: obsah na krabici 10,80 m =9 ty¢i po 1,20 m.
WT E 30.30: obsah na krabici 4,80 m = 4 tyCe po 1,20 m.

Produkty musi byt skladovany na suchém misté mimo dosah pfimého slunecniho zarfeni a vihkosti.
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UPOZORNENI — DULEZITE POZNAMKY

Spoj musi byt proveden tak, aby profil zlstal pevné spojen s naslednym Zelezobetonovym odlitkem.

Profii WT EXPANSION musi byt pouZit u konstrukci, jejichz tloustka zaru€uje minimalni kryti po stranich
zelezobetonového prvku v rozmezi minimalné 10 cm.

Pro usnadnéni pokladky, zejména pfi teploté 60 %, doporucujeme pouzit doCasnou dievénou listu (tloustka 20 mm),
pfipevnénou hrebiky podél pokladaci linie, ktera podepre tésnéni az do Uplného pfilepeni.

Listu je nutné odstranit pfed provedenim betonaze.

POZN.: U instalaci v pfitomnosti vody s vysokou koncentraci soli konzultujte pfipadné preventivni testy s laboratofi
Volteco.

FYZIKALNi A TECHNICKE SPECIFIKACE

Vlastnost Hodnoty

Mé&rna hmotnost 1,02 g/cm?®

Teplota zpracovani -15°C +50°C

Barva cerny

Parametry dle firemniho systému kontroly _
kvality/Parametry podléhajici fizeni jakosti spoleénosti

Rozméry 20x20 mm (£ 10%) / 30x30 mm (£ 10%)

Expanze v disledku kontaktu s vodou (7 dni) > 200%

Hydraulické tésnéni na spoji 10 mm Zadny priichod do 400 kPa

PODIVEJTE SE NA VIDEA A DALSI INFORMACE

Bezpecnostni listy Prohlaseni o Polozky Technicke ProhlaSeni EPD Video na YouTube
vlastnostech specifikace programy a BIM

BEZPECNOST
Viz pfislusny bezpecnostni list.
COPYRIGHT

© Copyright Volteco S.p.A. - All rights reserved.

Informace, obrazky a text obsazené v tomto dokumentu jsou exkluzivnim vlastnictvim Volteco S.p.A.

Volteco SpA je mlze zménit kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni.

Aktualni verze tohoto dokumentu a dal$i dokumentace (vlastnosti, brozury, a dalsi) naleznete na www.volteco.com.
V pfipadé prekladu, text mize obsahovat technické a jazykové nepresnosti.
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PRAVNi POZNAMKY

Poznamka pro kupuijiciho/instalaéniho technika:

Tento dokument, zpfistupnén spole¢nosti Volteco S.p.A., je pouze orientaéni a slouzi jako podpora pro
kupujiciho/pouzivatele.

Nebere v Uvahu dal§i studium jednotlivych provoznich prostredi, za které Volteco S.p.A. v kazdém pfipadé
neodpovida.

Dokument neméni a nerozsifuje vlastni povinnosti vyrobce Volteco S.p.A.

Podléha zménam, proto se musi pouzivatel obeznamit s aktualizacemi pfed kazdou aplikaci konzultovanim webovych
stranek www.volteco.com.

VyS$e uvedena uprfesnéni se tykaji pfed-po prodejnich technickych/obchodnich informaci obchodni sité.

PRILOHY

Typicky prifez konstrukéniho spoje v desce
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