WT EXPANSION

DESCRIEREA PRODUSULUI

WT EXPANSION este o garniturd hidro-expansivd pe baza de copolimer AMPHIBIA din EPDM cu rezistenta ridicata
la sarcina hidraulica care creeaza o etansare optima a rosturilor de dilatare si contractie, chiar si deteriorate, in orice
structura din beton armat.

Datorita gradului séu mare de flexibilitate, poate fi aplicat si la structuri deosebit de articulate sau neregulate.

DOMENIUL DE APLICARE

* Pentru etansarea rosturilor de dilatare si contractie in orice tip de structura din beton armat (incédperi subterane,
canale, rezervoare, piscine etc.)
* Pentru a monta etangdri intre elemente din beton armat sau prefabricate metalice pentru lucréri hidraulice

* Realizarea garniturilor de etansare a conductelor din beton armat sau din metal.

AVANTAJE

* Etansare hidraulica perfecta

« Inalt4 rezistenta la presiunea hidraulica
* Nontoxicitate si respect pentru mediu

* Flexibilitate mare de utilizare

* Aplicare practica si rapida

PREGATIRE S| APLICARE
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OPRIREA INFILTRATIILOR - MASTICURI

EXPANDABILE iN CONTACT CU APA

~



Inainte de asezarea garniturilor, trebuie s& se verifice daca suprafetele de asezat sunt pregatite corespunzator.

Acestea trebuie sa fie uscate, curate si complet lipsite de praf, uleiuri, agenti de eliberare sau orice reziduuri libere
care ar putea compromite aderenta garniturilor.

Se procedeaza apoi la asezarea garniturilor WT EXPANSION, aranjandu-le in continuitate unele cu altele, de-a lungul
liniei de aplicare, pentru a forma un profil unic, continuu.

Imbinarile cap la cap dintre capete trebuie realizate direct in timpul asezarii, fie prin etansare la cald cu un pistol cu
aer cald la 400°C, fie prin lipire cu AKTI-SEAL 201, pentru a garanta etanseitatea si continuitatea functionald a
sistemului (a se vedea fisa tehnica relevanta).

Fixarea garnituriior WT EXPANSION trebuie efectuatd prin aplicarea unui strat adeziv adecvat, folosind
ULTRATACK, Bl MASTIC sau ULTRABOND, in functie de caracteristicile suportului, de conditile de mediu si de
termenul prevazut pentru interventie (a se vedea fisele tehnice aferente).

In timpul instalarii, trebuie aplicatd o presiune uniforma pentru a asigura aderenta completa a garniturii la suprafata.

Daca este necesara o fixare mai ferma, se pot aplica lovituri de ciocan controlate, avand intotdeauna grija sa mentineti
garnitura corect pozitionata si stabila in pozitie.

La sfarsitul instalarii, garniturile WT EXPANSION trebuie sé fie complet inglobate in mulajul din beton armat, cu o
suprapunere minima de 10 cm (ref. diagrama).

Daca ULTRABOND este utilizat ca adeziv de lipire, produsul trebuie amestecat bine inainte de utilizare si aplicat intr-
un strat subtire si uniform pe ambele suprafete de lipit, folosind o mistrie cu dinti fini (1 mm) sau o pensula.

Pe substraturile deosebit de poroase, trebuie aplicat un al doilea strat dupa ce primul este uscat la atingere
(aproximativ dupa 10-30 de minute).

Lipirea trebuie efectuata numai atunci cand ambele suprafete sunt complet uscate.

Timpul de uscare poate varia in functie de tipul de suprafaté, cantitatea de produs aplicatd, temperatura (= +10°C) si
umiditatea ambianta (< 65%) (consultati fisa tehnicé relevanta).

In cazul unei imbindri structurale, trebuie prevazut un element de separare adecvat in functie de deschiderea initiald a
imbindrii (Ref. Tabelul 1), etansarea obtinuté cu profilul WT EXPANSION poate fi completatd prin pozitionarea WT
PANEL (a se vedea figa tehnica relevanta) pentru a inchide interfetele pieselor turnate din beton armat.

Panourile WT PANEL pot fi aplicate in unul sau mai multe straturi, inclusiv esalonate, pané la obtinerea deschiderii
dorite a imbindrii, etansand astfel continuu suprafetele laterale ale celor dou& piese turnate.

Cum actioneaza

La contactul cu apa, profilele WT EXPANSION se pot hidrata pana la saturatia completa a polimerului hidrofil; acestea
isi maresc volumul initial de 2 ori.

Acest lucru asigura etansarea hidraulica perfecta a Imbinarilor structurale care sunt supuse sarcinii hidrostatice.

In cazul in care prezenta apei nu este constanta, profilele WT EXPANSION se mentin stabile la dimensiunea la care s-
au expandat.

Numai daca sunt aplicate intr-un loc lipsit de umiditate acestea cedeaza lent moleculele de apa absorbite si revin la
dimensiunea originala.

Daca acestea intra din nou in contact cu apa fenomenul de expansiune se reproduce cu aceleasi caracteristici.

Datorita stabilitatii chimice a produsului acest fenomen se poate repeta fara pierderea caracteristicilor de expansiune
si presiune.

Ghid pentru alegere

Pentru utilizarea corectd a profilelor WT EXPANSION trebuie s& tineti cont de faptul ca perfecta etansare hidraulica
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depinde de presiunea exercitatd de acestea asupra peretilor de delimitare si de modul de imbinare a acestora.

La profilele hidroexpansive WT EXPANSION trebuie creat un sistem de prindere pe o latura pentru ca acestea sa nu
fie aruncate din cauza presiunii hidrostatice Tnainte de expansiune.

Dimensiunea profilului este aleasa in functie de miscarea liniard maxima a rostului (luand in considerare fenomenele
de contractie, miscarile termice ale betonului si stabilizarea diferentiata) precum si marimea (deschizétura) initiala a
rostului care se doreste a fi creat in faza de execultie.

TABELUL 1
Deschiderea initiala Miscari consecutive  |Tip de utilizare
maxima suplimentare pana la o
presiune hidraulica de
100 KPa
WT E 20.20 20X20 mm 10 mm 5 min Imbinari structurale
WT E 30.30 30X30 mm 20 mm 10 mm Imbinéri structurale

Referinte disponibile pe www.volteco.com

AMBALARE SI DEPOZITARE

Profilele WT EXPANSION sunt ambalate in cutii care contin:
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WT E 20.20: continut per cutie 10,80 m = 9 bare de 1,20 m fiecare.
WT E 30.30: continut per cutie 4,80 m = 4 bare de 1,20 m fiecare.

Produsele trebuie depozitate la loc uscat, ferit de lumina soarelui si de umiditate.

AVERTIZARI - NOTE IMPORTANTE

Imbinarea trebuie s garanteze ca profilul ramane in pozitie in timpul turnarii ulterioare a cimentului armat.

Profilul WT EXPANSION trebuie utilizat pe structuri suficient de groase pentru a asigura un strat minim de beton
armat de 10 cm pe laturi.

Pentru a facilita asezarea, in special la temperaturi < 15°C si umiditate > 60%, recomandam utilizarea unei benzi de
lemn temporare (20 mm grosime), fixatd cu cuie de-a lungul liniei de asezat, pentru a sustine garnitura pana la lipirea
completa.

Banda trebuie indepartata inainte de turnarea betonului armat.

N.B.: In cazul montérii in prezenta apei cu inaltd concentratie salind consultati Laboratoriul Volteco pentru efectuarea
unor teste preventive.

CARACTERISTICI FIZICE SI TEHNICE

Detali _____________________________|Valorile

Greutate specifica 1,02 g/cm?®

Temperatura de aplicare -15°C +50°C

Culoare negru

Parametri supusi Controlului de calitate intern _
Dimensiuni 20x20 mm (+ 10%) / 30x30 mm (* 10%)

Expansiunea la contactul cu apa (7 zile) > 200%

Etansare hidraulica pe imbinarea de 10 mm Nicio trecere pana la 400 kPa

URMARITI FILMULETELE SI INFORMATIILE SUPLIMENTARE

Fise de sigurantd ~ Declaratie de Sectiuniale  Scheme tehnice si  Declaratie EPD  YouTube Video
performanta specificatiilor BIM

SIGURANTA

Consultati Fisa cu Date de Siguranta.

COPYRIGHT
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© Copyright Volteco S.p.A. - All rights reserved.

Informatiile, imaginile si textele din acest document sunt proprietatea exclusiva a societatii Volteco S.p.A.

Pot fi modificate in orice moment, fara preaviz.

Versiunile actualizate ale acestui document si a altor documente fise cu (specificatii, brosuri si altele) se afld la adresa

www.volteco.com.

Traducerea textului original poate contine imperfectiuni tehnice si lingvistice.

NOTE LEGALE

Nota pentru cumparator/instalator:

Acest document, pus la dispozitie de cétre societatea Volteco S.p.A., are scop orientativ i indicativ pentru

cumparator/operator.

Nu considera necesard aprofundarea contextului operativ individual pentru care Volteco S.p.A. nu isi asuma nicio

responsabilitate.

Nu modifica si nu extinde obligatiile producétorului Volteco S.p.A.

Este supusa modificdrilor, motiv pentru care operatorul care efectueaza aplicarea trebuie sa consulte informatiile
actualizate publicate pe site-ul www.volteco.com.

Precizérile de mai sus se aplica informatiilor tehnice/comerciale ale retailerului inainte/dupa vanzare.

ANEXE

Sectiune tip a imbinarii structurale in placa
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