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OPIS PROIZVODA

WT EXPANSIONW je hidro-ekspanzivni gasket baziran na AMPHIBIA kopollimeru u EPDM-u sa velikim otporom na
hidrauli€éno optere¢enje koje stvara optimalno zaptacenje ekspanzivnih i kontrakcionih zglobova, ¢ak i pogor$anih, u
bilo kojoj oja¢anoj betonskoj strukturi.

Zahvaljujuci velikoj fleksibilnosti, moze se primeniti i na posebno zglobne ili nepravilne strukture.

PRIMENA PROIZVODA

« Zaptivanje dilatacionih spojeva u svim vrstama armiranobetonskih konstrukcija (podzemne prostorije, rampe, kanali,
rezervoari, bazeni itd.)
* Realizacija zapecacenih gasketa izmedu montaznih elemenata, u armiranom betonu ili metalu, za hidrauli¢ne radove

* |zrada nepropusnih zaptivki za cevi od armiranog betona, metala

PREDNOSTI

* Savr$en hidrauli¢ni pecat

« Veliki otpor hidraulickom opterecenju

* Neiskrovnost i poStovanje Zivotne sredine
* Velika fleksibilnost upotrebe

* Brza i laka primena

PRIPREMA | PRIMENA
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BUBECA ZAPTIVNA MASA ZA

VODONEPROPUSNE SPOJEVE



Pre nego $to se nastavi sa postavljanjem zaptivaca, mora se proveriti da li su povrSine za postavljanje adekvatno
pripremljene.

Moraju biti suvi, Cisti i potpuno bez praSine, ulja, sredstava za odvajanje ili bilo kakvih ostataka koji bi mogli ugroziti
prijanjanje zaptivaca.

Zatim nastavite sa postavljanjem WT EXPANSION zastiva¢a, rasporedujuci ih u kontinuitetu jedan sa drugim, duz
linije nanoSenja, tako da formiraju jedinstven, kontinuirani profil.

Spojevi izmedu krajeva moraju se napraviti direktno tokom montaze, ¢eonim spojevima, zavarivanjem toplotnim
pistoliem za vrudi vazduh na 400°C ili lepljenjem sa AKTI-SEAL 201, kako bi se garantovala vodonepropusnost i
funkcionalni kontinuitet sistema (videti odgovarajudi tehnicki list).

Priévr§civanje WT EXPANSION zaptivaca mora se izvrSiti nanoSenjem odgovarajuceg sloja lepka, koristeci
ULTRATACK, Bl MASTIC ili ULTRABOND, u zavisnosti od karakteristika podloge, uslova okoline i o¢ekivanog
vremena intervencije (videti odgovarajuce tehnicke listove).

Tokom instalacije, mora se primeniti ravnomerni pritisak kako bi se osiguralo potpuno prijanjanje zaptivata na
povrsinu.

Ako je potrebno ¢vrSée pricvrscivanje, bice mogude primeniti kontrolisane udarce ¢ekicem, uvek vodedi raCuna da
zaptiva¢ bude pravilno postavljen i stabilan u identifikovanom sedistu.

Nakon zavrSetka ugradnje, WT EXPANSION zaptiva€i moraju biti potpuno ugradeni u konstrukciju od armiranog
betona, sa minimalnim pokrivanjem od 10 cm (videti Semu).

Ako se ULTRABOND Kkoristi kao lepak za fiksiranje, proizvod se mora dobro promesSati pre upotrebe i naneti u
tankom, ravnomernom sloju na obe povrsine koje se lepe, koristeci Spatulu sa finim zupcima (1 mm) ili etkicu.

Na posebno poroznim podlogama, drugi sloj treba naneti kada se prvi osusi na dodir (otprilike nakon 10-30 minuta).
Lepljenje treba obaviti samo kada su obe povrSine potpuno suve.

Vreme suSenja moze varirati u zavisnosti od vrste povrSine, koli€ine nanetog proizvoda, temperature (= +10°C) i
vlaznosti vazduha u okolini (< 65%) (videti odgovarajuci tehnicki list).

U slu¢aju strukturnog spoja, nakon pripreme odgovarajuceg razdvojnog elementa na osnovu pocetnog otvaranja
spoja (videti Tabelu 1), zaptivanje dobijeno WT EXPANSION profilom moze se integrisati postavljanjem panela WT
PANEL (videti odgovarajuci tehnicki list) kako bi se zatvorili spojevi livenja od armiranog betona.

WT PANEL paneli se mogu postavljati u jednom ili viSe slojeva rasporedenih po stepenastoj strukturi, sve dok se ne
kompenzuje Zeljeni otvor spoja, Cime se postiZze kontinuirano zaptivanje i na bo¢nim povrsinama dva livenja.

Kako deluje

U kontaktu sa vodom, WT EXPANSION profili se mogu hidratizovati do potpunog zasicenja hidrofilnog polimera i
povedavati po¢etnu zapreminu za 2 puta.

To obezbeduje savr§eno hidrauli¢no zaptivanje strukturnih spojeva koji su izloZeni hidrostatickom optereceniju.

U slu€aju da prisustvo vode nije konstantno, WT EXPANSION ostaje stabilan u proSirenoj dimenziji.

Samo ako se stavi u okruzenje bez vlage, polako oslobada apsorbovane molekule vode vradajuci se u prvobitne
dimenzije.

Kada ponovo dode u kontakt sa vodom, fenomen ekspanzije se reprodukuje sa istim karakteristikama.

Ova pojava je, zbog hemijske stabilnosti proizvoda, ponovljiva bez gubitka karakteristika ekspanzije i pritiska.

Vodi¢ za izbor

Za ispravnu upotrebu WT EXPANSION profila bitno je imati na umu da je savr§eno hidrauli¢no zaptivanje u direktnoj
vezi sa pritiskom koji oni vr$e na grani¢ne zidove, a samim tim i stepenom njihovog medusobnog uklapanja.

Na jednoj strani WT EXPANSION hidro-ekspanzivnih profila mora se napraviti spoj kako bi se sprecilo da budu
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podvrgnuti izbacivanju izazvanom hidrostati¢kim pritiskom pre nego $to nabubre.

Potrebna veli¢ina profila se bira prema maksimalnom linearnom pomeranju spoja (uzimajuci u obzir pojavu skupljanja,
termicka kretanja betona i razliCita sleganja) i po¢etnom otvoru spoja koji treba da se napravi u fazi izvodenja.

TABELA 1

Maks. pocetni otvor Dalje uzastopno Tip koriSéenja
kretanje do

hidrauliénog pritiska

od 100 kPa
WT E 20.20 20X20 mm 10 mm 5 mm Strukturni spojevi
WT E 30.30 30X30 mm 20 mm 10 mm Strukturni spojevi

Reference dostupne na www.volteco.com

PAKOVANJE | SKLADISTENJE

WT EXPANSION profili se pakuju u kutije koje sadrze:
WT E 20.20: sadrzaj po kutiji 10,80 m = 9 traka od po 1,20 m.
WT E 30.30: sadrzaj po kutiji 4,80 m = 4 trake od po 1,20 m.
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Proizvodi se moraju ¢uvati na suvom mestu, zasticenom od sunca i viage.

UPOZORENJA - VAZNE NAPOMENE

Spoj mora biti napravljen tako da se osigura da profil ostane ograni¢en prilikom naknadnog livenja armiranog betona.

WT EXPANSION profil mora se koristiti za konstrukcije debljine koja garantuje minimalnu pokrivenost sa strane
konstrukcije od armiranog betona od najmanje 10 cm.

Radi lakSeg postavljanja, posebno na temperaturama 60%, preporu¢ujemo upotrebu priviemene drvene trake
(debljine 20 mm), pri¢vr§éene ekserima duz linije postavljanja, kako bi se podupro zaptiva¢ dok se potpuno ne zalepi.

Traka se mora ukloniti pre livenja armiranog betona.

NAPOMENA: Za instalacije u prisustvu vode sa visokom koncentracijom soli, obratite se laboratoriji kompanije
Volteco za bilo kakva preventivna ispitivanja.

FIZICKE | TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Specitiacii

Specifiéna tezina 1,02 g/cm?®

Temperatura nano$enja -15°C +50°C

Boja crna

Parametri podlezu internoj kontroli kvaliteta _
Dimenzije 20x20 mm (£ 10%) / 30x30 mm (£ 10%)

Prosirenje u kontaktu sa vodom (7 dana) > 200%

Hidrauli¢no zaptivanje na spoju od 10 mm Nijedan prolazak do 400 kPa

POGLEDAJTE VIDEO SNIMKE | DODATNA POJASNJENJA

Bezbednosni listovi Izjava o0 svojstvima Stavke Tehnicki dijagrami i Ekoloska YouTube Video
proizvoda specifikacije BIM deklaracija
proizvoda EPD

BEZBEDNOST

Pogledati odgovaraju¢i bezbednosni list.

AUTORSKA PRAVA

© Copyright Volteco S.p.A. - Sva prava zadrzana.
Informacije, slike i tekstovi u ovom dokumentu su iskljucivo vlasnistvo kompanije Volteco S.p.A.
PodloZni su promenama u bilo kom trenutku bez prethodne najave.
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AZurirane verzije ovog i drugih dokumenata (tehniCke specifikacije, broSure i drugo) dostupne su na
www.volteco.com.
U sluaju prevoda, tekst moze sadrzati tehniCke i jeziCke netaénosti.

LEGALNE NAPOMENE

Napomena za kupca/izvodaca:

Ovaj dokument koji je pripremila kompanija Volteco S.p.A. sluzi kao pomoc¢ i smernica za kupca/izvodaca.
Ne uzima u obzir sve detalje konkretnih operativnih uslova, za koje Volteco S.p.A. ne preuzima odgovornost.
Ovaj dokument ne menija niti proSiruje obaveze kompanije Volteco S.p.A.

Moze biti podloZzan izmenama, te se od izvodaca zahteva da aZurira svoje informacije pre svake primene, pozivajuci
se na sajt www.volteco.com.
Navedena pojasnjenja odnose se i na tehniCke i komercijalne informacije pre i posle prodaje u okviru prodajne mreze.

PRILOZI

Tipican odel strukturnog spoja u ploci
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