WT EXPANSION

WATERSTOP - HYDRO-EXPANDUJUCI
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POPIS PRODUKTU

WT EXPANSION je hydroexpanzné tesnenie na baze kopolyméru AMPHIBIA v EPDM s vysokou odolnostou vo i
hydraulickému zatazeniu, ktoré vytvara optimalne utesnenie dilatatnych a kontrakénych Skér, aj poSkodenych, v
akejkol'vek Zelezobeténovej konstrukcii.

Vd'aka svojej vel'kej flexibilite méze byt aplikovany aj na obzvlast zlozité alebo nepravidelné Struktiry.

KDE SA POUZIVA

« Utesnenie dilatacnych a kontrakénych spojov vo vSetkych typoch Zelezobetonovych konstrukcii (miestnosti, pivnice,
rampy, kanaly, bazény atd".)

* Realizacia tesneni medzi prefabrikovanymi prvkami zo Zelezobet6nu alebo kovu pre hydraulické prace

* Realizacia potrubnych tesneni zo Zelezobetonu, kovu

VYHODY

* Perfektné hydraulické tesnenie

* Vysoka odolnost’ proti hydraulickému zat'azeniu

* Netoxickost a ohl'aduplnost k Zivotnému prostrediu
* Vel'ka flexibilita pouzitia

+ Jednoduch4 a rychla aplikacia

PRIPRAVA A REALIZACIA
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Pred polozenim tesnenia je potrebné skontrolovat, ¢i su podkladové plochy riadne pripravené.

Musi byt suché, Cisté a Uplne zbavené prachu, olejov, odstrariovacov kordzie alebo akychkol'vek inych necist6t, ktoré
by mohli narusit’ pril'navost tesnenia.

Potom pokradujte v pokladke tesnenia WT EXPANSION a usporiadajte ich v nadvéznosti na seba pozdiZ linie
aplikacie tak, aby tvorili jeden suvisly profil.

Spoje medzi koncami musia byt vykonané priamo pri pokladke, s prilozenim hlavy k hlave, pomocou zvarania horicim
vzduchom pri teplote 400 °C alebo lepenim pomocou AKTI-SEAL 201, aby bola zabezpecena vodotesnost a funkéna
sudrznost systému (pozri prisludny technicky list).

Upevnenie tesnenia WT EXPANSION sa musi vykonat nanesenim vhodnej vrstvy lepidla pomocou ULTRATACK, BI
MASTIC alebo ULTRABOND v zavislosti od vlastnosti podkladu, okolitych podmienok a predpokladanej doby
vykonania zasahu (pozri prislusné technické listy).

Pocas pokladky je potrebné vyvijat rovnomerny tlak, aby sa zabezpedilo UpIné pril'nutie tesnenia k povrchu.

Ak je potrebné pevnejsSie uchytenie, mozno pouzit' kontrolované udery kladivom, pri¢om je potrebné dbat na to, aby
tesnenie zostalo spravne umiestnené a stabilné na uréenom mieste.

Po dokonceni pokladky musi byt tesnenie WT EXPANSION Uplne zapustené do Zelezobetonu s minimalnou krycou
vrstvou 10 cm (pozri schéma).

V pripade pouzitia ULTRABOND ako lepidla musi byt produkt pred pouzitim doékladne premieSany a naneseny v
tenkej a rovnomernej vrstve na obe lepené povrchy pomocou jemne zubatej stierky (1 mm) alebo Stetca.

Na obzvlast poréznych podkladoch je potrebné naniest druhd vrstvu, akonahle je prva vrstva na dotyk sucha
(priblizne po 10-30 minatach).

Lepenie sa smie vykonavat' len vtedy, ak su obe plochy Uplne suché.

Doba schnutia sa m6ze liSit v zavislosti od typu povrchu, mnozstva naneseného produktu, teploty (= +10 °C) a
vlhkosti vzduchu (< 65 %) (pozri prislusny technicky list).

V pripade konstrukéného spoja je mozné po priprave vhodného oddelovacieho prvku v zavislosti od pociatocne;
otvorenosti spoja (pozri Tabul'ka 1) tesnenie vytvorené profilom WT EXPANSION doplnit umiestnenim WT PANEL
(pozri prislusny technicky list) na uzavretie rozhrania zelezobeténovych odliatkov.

Panely WT PANEL mozno aplikovat v jednej alebo viacerych vrstvach, ktoré su vzajomne posunuté, az do
dosiahnutia poZzadovaného otvorenia spoja, ¢im sa dosiahne suvislé utesnenie aj bo€nych pléch dvoch odliatkov.

Ako to funguje
Pri kontakte s vodou mo6zu profily WT EXPANSION hydratovat, az kym sa hydrofilny polymér Gplne nenasyti, ¢im sa
pbévodny objem zvacési 2-nasobne.

Tym je zaistené dokonalé hydraulické tesnenie v konstrukénych spojoch, ktoré su vystavené hydrostatickému
zat'azeniu.

V pripade, ze pritomnost vody nie je konStantna, WT EXPANSION zostava trvalo v rozSirenej velkosti.

Iba ak je umiestneny v prostredi bez vlhkosti, pomaly uvolfiuje absorbované molekuly vody a vracia sa do svojich
pbévodnych rozmerov.

Pri opdtovnom kontakte s vodou sa jav expanzie reprodukuje s rovnakymi vlastnostami.

Tento jav je vd'aka chemickej stabilite vyrobku opakovatel'ny bez straty expanznych a tlakovych vlastnosti.

Sprievodca vyberom

Pre spravne pouzitie profilov WT EXPANSION je nevyhnutné mat na paméti, Ze dokonala vodotesnost’ je v priame;j
zavislosti od tlaku, ktory vyvijaju profily na steny, a teda od stupna ich vzajomného prepojenia.
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Hydroexpanzivne profily WT EXPANSION musia byt na jednej strane zaistené, aby sa zabranilo ich vysunutiu
hydrostatickym tlakom pred napucanim.

Pozadovana vel'kost profilu sa voli podl'a maximalneho linearneho pohybu spoja (bertc do Uvahy javy zmrstovania,

tepelné pohyby beténu a pripadné diferencialne sadanie) a pociatoéného otvoru spoja, ktory sa ma vytvorit' pocas
realizacie.

TABULKA 1

Typ profilu Rozmery Maximalne poéiatoéné [Dal$i postupny pohyb [Typ zamestnania
otvorenie az do hydraulického

WT E 20.20 20X20 mm 10 mm 5 mm Konstrukéné spoje

WT E 30.30 30X30 mm 20 mm 10 mm

Konstrukéné spoje

Referencie su dostupné na www.volteco.com

BALENIE A SKLADOVANIE

WT EXPANSION profily st balené v krabiciach obsahujucich:
WT E 20.20: obsah na krabicu 10,80 m = 9 ty¢i po 1,20 m.
WT E 30.30: obsah na krabicu 4,80 m = 4 tyCe po 1,20 m.
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Vyrobky je potrebné skladovat v suchom prostredi chranenom pred sinkom a vihkostou.

UPOZORNENIA - DOLEZITE POZNAMKY

Spoj musi byt vykonany tak, aby profil zostal pevne spojeny s naslednym zelezobetonovym odliatkom.

Profil WT EXPANSION sa musi pouzit na kon$trukcie, ktorych hribka zaru€uje minimalne zakrytie po bokoch
zelezobetdnoveho prvku v rozmedzi miniméalne 10 cm.

Na ulahcenie pokladky, najma pri teplote 60 %, odporic¢ame pouzit docasnl drevenu liStu (hribka 20 mm),
pripevnenu klincami pozdiz linie pokladky, ktora podoprie tesnenie az do Uplného prilepenia.

LiStu je nutné odstranit’ pred vykonanim betonaze.

Poznamka: Pri instalaciach v pritomnosti vody s vysokou koncentraciou soli konzultujte pripadné preventivne testy s
laboratériom Volteco.

FYZIKALNE A TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Technické udaje Hodnoty

Specificka vaha 1,02 g/lcm®

Teplota aplikacie -15°C +50°C

Farba Cierna

Parametre podliehajiuce vnutornej kontrole kvality _
Rozmery 20x20 mm (+ 10%) / 30x30 mm (+ 10%)

Expanzia pri kontakte s vodou (7 dni) > 200%

Hydraulické tesnenie na 10 mm spoji Ziadny priechod do 400 kPa

POZRITE Sl VIDEA A POSTREHY

Bezpecnostné listy  Vyhlasenie o Polozky Technické schémy Vyhlasenie EPD Video na YouTube
vlastnostiach Specifikacie aBIM

BEZPECNOST

Pozrite si prisludnu kartu bezpe€nostnych udajov.

AUTORSKE PRAVA

© Copyright Volteco S.p.A. - All rights reserved.
Informacie, obrazky a texty obsiahnuté v tomto dokumente st vyhradnym vlastnictvom Volteco S.p.A.
Mézu sa kedykol'vek zmenit’ bez upozornenia.
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NajaktualnejSie verzie tohto a d'alSich dokumentov (Specifikacie, brozury, iné) su k dispozicii na www.volteco.com.
V pripade prekladu moze text obsahovat technické a jazykové nedostatky.

PRAVNE UPOZORNENIA

Poznamka pre kupujlceho/instalatéra:

Tento dokument spristupneny spoloénostou Volteco S.p.A. je to len podpora a orientaCny (daj pre

kupujuceho/aplikatora.

Neberie do Gvahy potrebnu hibkovt analyzu jednotlivych prevadzkovych suvislosti, ktoré Volteco S.p.A. v kazdom

pripade zostava cudzi.

Neupravuje ani neroz8iruje povinnosti vyrobcu Volteco S.p.A.
Je nachylny na variacie, pre ktoré musi aplikator aktualizovat pred kazdou jednotlivou aplikiciou na webovej stranke

www.volteco.com.

VyS§Sie uvedené objasnenia sa vzt'ahuju na predpredajné technické/obchodné informacie predajnej siete.

PRILOHY

Typicky rez Svu Strukturalnej v doske
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